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BEGRIFFSERKLARUNG

Teilungsintervall

Als MaRverkorperung dient eine hochgenaue Strichgitterteilung mit perio-
discher Anordnung von Strichen und Liicken. Ein Strich und eine Liicke wer-
den zusammen als Teilungsintervall bezeichnet.

Signalperiode
Beim Abtasten der Strichgitterteilung werden sinusférmige Signale erzeugt,
deren Periode einem Teilungsintervall entspricht.

Interpolation

Die sinusférmigen Messsignale werden je nach gewiinschtem Unterteilungs-
faktor n-fach unterteilt und von einer elektronischen Schaltung in Rechteck-
signale umgewandelt.

Referenzimpuls

Referenzmarken dienen dazu, den Zahlwert an einer bestimmten Position
der Messstrecke eindeutig festzulegen. An dieser Position wird eine Signal-
spitze (Referenzimpuls) erzeugt. Ein Referenzimpuls wird beim Uberfahren
der Referenzmarke aus beiden Richtungen reproduzierbar auf einen Zahl-
schritt genau ausgegeben.

gieren

MSR A0 MER ..ot 10-11
MSRA0MKS ... 12-13
Elektronische Anbauhilfe PG, PS ... 14
Vertriebskontakte, AdreSSeN ..........co.coovovvcoiviovvcoeceecesceeceevcescesen 16
Storsignal (US)

Uberwachung der Abtastsignale.

Messschritt
Kleinster Zahlschritt, der in Abhangigkeit von Teilungsintervall und Interpola-
tionsfaktor im Anzeigegeréat dargestellt werden kann.

Strichzahl
Anzahl der Intervalle pro Umdrehung.

Genauigkeit
Entscheidendes Merkmal, das durch Genauigkeitsklassen (z.B. £5 um/m)
angegeben wird.

Gierwinkel, Nickwinkel, Rollwinkel, Verschiebung, Abstand (GAP)
Freiheitsgrade bei der Montage der Abtasteinheit.
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ANFORDERUNGEN AN EINEN MODULAREN DREHGEBER

Immer mehr Anwendungen erfordern den Einsatz von offenen Langenmessgeréten.
Im Wesentlichen ist dies begriindet durch stetig steigende Anspriiche des Marktes in Hinblick auf

= GROSSE UNEMPFINDLICHKEIT GEGENUBER VERSCHMUTZUNGEN

= ALTERUNGS- UND TEMPERATURSTABILE SIGNALE
= HOHE ZULASSIGE VERFAHRGESCHWINDIGKEIT

= EINFACHE MONTAGE

= KLEINE BAUFORM

= KEIN MECHANISCHES UMKEHRSPIEL

= KEINERLEI REIBUNGSKRAFTE

DREHWINKELERFASSUNGSGERATE VON RSF ELEKTRONIK ERFULLEN ALLE DIESE ANFORDERUNGEN!

Ebenfalls ist eindeutig ein Trend hin zu immer hoheren Auflosungen zu
verzeichnen. Speziell um die Interpolationsfehler méglichst gering zu
halten, erfordert dies auch entsprechend kleine Teilungsperioden. Aus
physikalischen Griinden haben kleine Teilungsperioden Ublicherweise
jedoch den Nachteil kleiner Abtastabstande und sehr geringer Montageto-
leranzen. Ein weiteres Manko bei sehr vielen offenen Messgeraten ist die
groBe Empfindlichkeit gegeniiber Verschmutzung der MaBverkdrperung, die
natiirlich aus prinzipiellen Griinden nicht immer ganzlich auszuschlieRen ist.

Mit dem MSR ist es gelungen alle technischen Anforderungen best-
maglich zu erfiillen, ohne die 0.a. Nachteile in Kauf nehmen zu miissen.
Der Einsatz eines neuartigen Abtastprinzips gewahrleistet eine hohe zulassige
Verfahrgeschwindigkeit — bis 10 m/s — groe Montagetoleranzen und eine
groBe Unempfindlichkeit gegeniiber Verschmutzung.

Referenzmarken, inkrementgenau reproduzierbar von beiden Verfahrrich-
tungen, stehen ebenfalls standardmaRig zur Verfligung.

Ein breites Spektrum von im Abtastkopf integrierten Interpolationselektro-
niken ermdglicht Auflésungen von 10 ym bis 0,1 ym. Am Ausgang des Ab-
tastkopfes stehen direkt Rechtecksignale zur Verfligung. Ebenfalls verfligbar
ist eine Version mit sinusférmigen Ausgangssignalen 1 Vss.

Alle diese Vorteile konnten durch Einsatz modernster Technologien in anspre-
chend kleiner mechanischer Bauform realisiert werden.

03




A,
),
>

> RSF Hektronik

ABTASTPRINZIP

Die modularen Drehwinkelerfassungsgerdte MSR 20 und MSR 40 arbeiten mit einem ab-
bildenden, photoelektrischen Messprinzip und einer Einfeldabtastung im Auflicht. Als

.. . : . Strukturierter
MaBverkorperung dient ein Stahima@band mit 200 um (MSR 40) bzw. 40 ym (MSR 20) /\ §/ Sensor

Teilungsperiode.

@——— Infrarot-LED
Das geregelte Licht einer Infrarot-LED wird von einer Kondensorlinse parallel gerichtet {,- «——— Kondensorlinse
und tritt durch das Gitter der Abtastplatte. Beim Auftreffen auf den MaBstab wird es N / _
reflektiert und erzeugt auf dem strukturierten Sensor eine periodische Intensitatsver- : / Abtastgitter
teilung. & «2—— Abtastplatte
=
- \\/\\\Qsmhlma&band od.

Der Sensor erzeugt sinusformige Signale hochster Giite, die sich gegen allfallige

Verunreinigungen weitgehend unempfindlich zeigen. Glasmafistab

Die Regelung der LED stellt eine gleichbleibende Signalamplitude sicher, die sowohl bei
Temperaturschwankungen als auch im Langzeitbetrieb Stabilitat garantiert.

Einfluss von Verschmutzungen auf die Qualitat und GroRe des Abtastsignals (vor Interpolation)

Verschmutztes Stahlmalband -
Ungtinstige Bedingungen

Sauberes StahlmaBband -
Optimale Bedingungen

Beispiel MSR 40

Der Einsatz des neuen Abtastprinzips gewahrleistet eine groBtmogliche Unempfindlichkeit gegeniiber Verschmutzung.

SCHIRMVERBINDUNGEN, STECKERBELEGUNG

Geschirmtes PUR-Kabel, @: 4,3 mm o ‘
Biegeradius einmalig: > 10 mm Schirm auf dem Gehduse der Abtasteinheit Schirm auf Steckergehduse ¢y

dauernd: > 50 mm und Steckerpin
Torsion: >300.000 Zyklen — —
Schleppkette: >5.000.000 Zyklen '

Fiir den Einsatz unter Vakuumbedingungen ist ein Abtasteinheit Kabelldnge 3 m
geeignetes Kabel auf Anfrage ebenfalls verfiigbar. Stecker

15-pol. Sub-D (LD15, stift, 15-polig)

Sinusformige belegt oV belegt | Rl A2 AT +5V +5V oV belegt | belegt RI A2 Al Schirm
Spannungssignale 1 Vss Sensor Sensor
Rechtecksignale Test*/ ov us Rl T m +5V +5V oV belegt | belegt RI T2 T Schirm
liber Line Driver belegt | Sensor Sensor
Pin Belegung
= *Test = Analogsignal-Umschaltung zur Anbaukontrolle (nur MSR 20). (Sicht auf Stiftseite)
Bei Anlegen von 5V an den Testpin werden anstatt der Rechteck-Signale 12345678
die Testsignale (Differenzstromsignale 11 pAss) auf die Signalausgéange geschaltet. ‘OO’
= Sensor: Die Sensor-Pins sind im Steckergehduse auf die jeweilige Spannungsversorgung gebriickt. 9101112131415
o L 3 16, ’ 59 -
= Schirm ist zusatzlich mit dem Steckergehause verbunden. g D i
o A
, , , B _ @
= Nicht verwendete Pins oder Litzen (nc) diirfen nicht belegt werden. ] [ - | 2
@
) v
Masse: 28 g
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AUSGANGSSIGNALE

SINUSFORMIGE SPANNUNGSSIGNALE 1 VSS

(Darstellung in ,positiver Zahlrichtung")

Zwei sinusformige Spannungssignale AT und A2 und ein Referenzimpuls
(jeweils mit Invertierung).

Spannungsversorgung: +5V 5 % max. 130mA (ohne Last)

Spursignale (Differenzspannung A1 zuA1bzw. A2 zuA2):

Signalamplitude 0,6 Vss bis 1,2 Vss; typisch 1 Vss

(mit Abschlusswiderstand Zo = 120 Q zwischen AT zu AT bzw. A2 zu A2)

Referenzimpuls o
(DifferenzspannungRIzuRI):
Auswertbarer Teil der Signalspitze 0,2 bis 0,85 V; typisch 0,5 V (Nutzanteil)

(mit Abschlusswiderstand Zo = 120 Q zwischen Rl zu RI)

Vorteile:
- hohe Ausgangsfrequenzen auch bei grofen Kabellangen

RECHTECKSIGNALE

(Darstellung in ,positiver Zahlrichtung")

Uber einen Schmitt-Trigger (1fach Unterteilung) oder integrierte Interpolationsschaltkreise
(5-, 10-, 50- oder 100fach Unterteilung) werden die Sinussignale in zwei um 90° phasenver-
schobene Rechtecksignale umgewandelt. Diese Signale sind nicht unterteilbar. Die Recht-
ecksignale werden iiber Line Driver RS 422 Standard im Gegentakt ,differential” ausgegeben.
Auf Wunsch auch ohne Gegentakt ,single ended” mdglich. Ein Messschritt ist der Messweg,
der dem Abstand zwischen zwei Flanken der beiden Rechtecksignale entspricht.

Die Steuerungselektronik muss so ausgelegt sein, dass sie jede Flanke der Rechteckimpulse
erfasst. Der Flankenabstand a__ istin den technischen Daten angegeben. Er bezieht sich auf
eine Messung am Interpolator-Ausgang. Laufzeitunterschiede im Line Driver, Kabel und Line
Receiver vermindern den Flankenabstand.

Laufzeitunterschiede:

Line Driver: max. 10 ns

Kabel: 0,2 ns/m

Line Receiver: max. 10 ns (bezogen auf die empfohlenen Line Receiver)

Die Steuerungselektronik muss in der Lage sein, den entstehenden
Flankenabstand verarbeiten zu konnen, um Zahlfehler zu vermeiden.

Beispiel:
a_ =100ns, 10 m Kabel

min

100ns-10ns-10x0,2ns-10 ns=78ns.

Spannungsversorgung: +5V+5 %, max. 165 mA (ohne Last)
Vorteile:

- storsichere Signale
- keine zusatzliche Unterteilungselektronik notig

Empfohlene Line Receiver

+—] l—+ +5V
Interpolator T1, T2, Rl oo

i . L
@ Rechteck P 70 Vee U
RS 422 v — LGND

EMPFOHLENE LINE RECEIVER
a,,>100 ns

DS 26C32AT, MC 3486, AM 26LS32,
SN 75ALS193, SN 75ALS195

a,,, <100 ns, DS 26C32AT

‘ 70=120R

Spannungssignale (1 Vss)
UA

ca. 26V ——X—f—X—F——» tp.05V

360°el. |

90° el. Phasenversatz

Position

_Uu o
a,
ca 25V = Uy typ.025V
RS Pttag 1
RI : A
3600 |

Rechtecksignale ,differential

360°

B E—
T1_I i
T
- o i
i | L
T
iMess‘schrit‘t ‘
P a ‘Flank‘en- i
,abstand
RI
RI
s

: 2‘20ms ‘
: 1

Definition der ,positiven Drehrichtung”
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MSR 20 MKS

= Segmentausfiihrung

= StahimaRband mit aufgezogenem Klebeband

= Teilungsintervall: 40 um

= Finfache Montage durch groe Anbautoleranzen
= Hohe zuldssige Umfangsgeschwindigkeit

® |ntegrierte Signalunterteilung: bis zu 100fach

ABTASTEINHEIT: 40 pm Intervall

Geritetyp Au_sgangs- Integrier_te Max: Ur_nfan_gs- Max. Ausgangs-
signale Interpolation geschwindigkeit [m/s] frequenz [kHz]
MSR 20.04 ~1Vss - 10,0 250
amin
MSR 20.64 I 5fach 6,4 300 ns
MSR 20.74 I 10fach 32 300 ns
MSR 20.44 I 20fach 24 200 ns
MSR 20.54 I 25fach 19 200 ns
MSR 20.84 I 50fach 19 100 ns
MSR 20.94 I 100fach 0,96 100 ns
MASSSTABEINHEIT

MaBverkorperung: MKS = StahlmaBband mit aufgezogenem Selbstklebeband.

Mdgliche Durchmesser: @ >50 bis @ 400 mm, das MaRband-Segment ist werkseitig vorgebogen,
tiber @ 400 mm auf Anfrage, das Malband-Segment ist nicht vorgebogen.

Referenzmarke (RI): beliebige Position, zusatzliche Referenzmarken im Abstand von n x 50 mm.

Genauigkeit der Teilung (gestreckt): +15 ym/m.

Anbaukontrolle: mit elektronischen Anbauhilfen PG-x.

Arbeitstemperatur: 0 °C bis +60 °C (Warmeausdehnungskoeffizient der Welle zwischen 9 x 10° K" und 12 x 10°K™).
Lagertemperatur: =20 °C bis +70 °C.

Anbaubhilfe: optionales Zubehor.

RoHS-Konformitat:
Die MSR 20 Drehwinkelerfassungsgeréate entsprechen den Vorgaben der RoHS-Richtlinie 2011/65/EU
zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.
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ABMESSUNGEN, ANBAUTOLERANZEN

auf max. Zahlspur-Signal bzw. -
} Mafband (gestreckte Lange)

ideale Referenzimpuls-Lage einstellen

25402 005/55 |B] max Anderung ML +30
bei Betrieb
15 ML 15
== o ® —— ——
[ [
o == —
55 Referenzmarke
VAR
65 42 40,1
M3V6 beidseitig| | _ 21
=
Detail X =)
StahimaRband L
02 I B
= =
+I =l
2| S
/ S +
| \ B
A =)
Klebeband 0,13 1 [ oass [c]® E
12,7
®) 17,2025
M3V4 &
Kabel 5 *° ML= Messlange
&) - — | I (K) = kundenseitige Anbaumale
= D = Wellendurchmesser
o N REFERENZMARKE (R):
o (" beliebige Position, zusatzliche Referenzmarken
™ 3 49 +0,1 Referenzmarke im Abstand von n x 50 mm

Masse (ca.):
= 20 g/m StahlmaRband
+ 30 g (Abtasteinheit ohne Kabel)
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MSR 40 MOR

= Vollkreis-Ausfiihrung mit Spannschloss

= StahlmaRband

= Teilungsintervall: 200 um

= FEinfache Montage durch groRe Anbautoleranzen
= Hohe zulassige Drehzahl

= |ntegrierte Signalunterteilung: bis zu 100fach

ABTASTEINHEIT: 200 pm Intervall

MSR 40.76

MSR 40.86 MSR 40.96

Geratetyp MSR 40.06 MSR 40.66
Messsehritt [o] jeSr?tcef;te;ltuer:ner _ 360° _ 360° _ 360° 360°

g Strichzahl x 20 Strichzahl x 40 Strichzahl x 200 Strichzahl x 400
Messschritt [pm] jegﬁfeﬁtiﬁfrzger 10 5 1 05
Signalform v 1Vss IL IL I JL
Integrierte Interpolation 5fach 100fach

Max. Ausgangsfrequenz

Flankenabstand a,

Wellendurch-
messer [mm]

max. zul. Drehzahl
[min7]

System-

Strichzahlen genauigkeit*

max. zul. Drehzahl
[min7]

max. zul. Drehzahl
[min7]

max. zul. Drehzahl
[min?]

max. zul. Drehzahl
[min7]

2400 152,70 +80" 200 200 200 200 200
2500 159,07 +80" 200 200 200 200 200
3600 229,15 160" 200 200 200 200 200
5000 318,34 + 40" 200 200 200 200 144
7200 458,50 + 30" 200 200 200 200 100
10000 636,88 +20" 150 150 150 144 72
10800 687,85 +20" 139 139 139 133 67
14 400 917,19 +15" 104 104 104 100 50
18000 1146,54 +15" 83 83 83 80 40

*ohne Anbau, zusatzliche Abweichungen durch Anbau und Lagerung, e .

der zu messenden Welle sind nicht beriicksichtigt. Anbauhilfe: optionales Zubehtr

Andere Strichzahlen und Drehzahlen auf Anfrage.

MASSSTABEINHEIT = Anbauhilfe

MaRverkorperung: MOR = StahlmaRband mit Spannschloss.

Referenzmarke (RI): 25 mm vom MaRbandstoB (siehe MaRzeichung),
zusétzliche Referenzmarken im Abstand von n x 100 mm.

Genauigkeit der Teilung (gestreckt): £30 ym/m.
Anbaukontrolle: mit elektronischen Anbauhilfen PG-x bzw. PS4.

Arbeitstemperatur: 0 °C bis +60 °C

(Warmeausdehnungskoeffizient der Welle zwischen 9 x 10° K™ und 12 x 10°K™).

Lagertemperatur: =20 °C bis +70 °C.
RoHS-Konformitat: Die MSR 40 Drehwinkelerfassungsgeréate entsprechen den

Vorgaben der RoHS-Richtlinie 2011/65/EU zur Beschrankung der Verwendung
bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.
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ABMESSUNGEN, ANBAUTOLERANZEN

200,05 (K) Kabel
6.2 of 21 X
n . = TS
o T (O] 1 =
| ) - 7 IJ _____+,
= |
| | =
g \ // 1025/21 |B|(K)
3 \
\ . Detail X
| o —
= i Spannschraube Q= )
| (Innensechskantschliissel 3 mm)
1=E 33 ! Anziehdrehmoment 5 Nm ~ [
=F K 147405 127 £0,1
R S=E 0 S — - |9
1 e | i
E ‘ max. *R3 —*]
E 73 i
3 ‘ = kundenseitige AnbaumaBe
E \ * = Freistellung fiir Spannschloss
! 02 ** D < @500 =+0,2 mm /-0, mm
} StahimaRband * D> @500 = +0,4 mm /-0,2 mm
\ * 840,05
i L = Lagerung
‘ D = Wellendurchmesser
|
REFERENZMARKE (RI):
@D-(Dx0,0004) (K . :
( ) O j = zusétzliche Referenzmarken
im Abstand von n x 100 mm
. Masse (ca.):
= 20 g/m Stahlmafband
A | < \>"\\\ = 12 g Spannschloss
Kabel | \ +17 g (Abtasteinheit ohne Kabel)
.y — ! //I
e e | | Luuf il | [T
55 30401 LReferenzmarke
50
¥ 39 +0,1 55
| - 234
Detail Z 35 Klemmstiick @ I i35
optional: Montagesatz S h— 2
IS0 7092-M3
=
Gewindebohrung IS0 4762-M3x10 o
kundenseitig
M3T7 39
Detail Y ji ~——
32 =
1
[ B e
N~ I ©
A\ )
Darstellung gestreckt 25 j N
r—j—i
RAALLAY AL LA AL AL AL AL L ARAALAAL) CLALLLLA! LARLALAAL ALLLALLL) LLLALLA) ALLLALLA) LLLLLRLAM ALLALLALY —
|IIIII|III|IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII|IIIlllllllH‘IllllIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII|IIIIII|IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII|III|IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII|IIIIII|IIIIIIIIIIIIIIIIIHIHHHIIIII=I O = 56
T L bl |||.|\|| Lol o) Sechskantmutter einsetzbar
Referenzmarke M3 1S0 4032
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MSR 40 MER

= \ollkreis-Ausfiihrung mit Spannschloss
= StahlmafBband mit elastischer Schicht
kompensiert @-Anderung der Welle (ADmax. +0,2 mm)
= Teilungsintervall: 200 um
= FEinfache Montage durch groe Anbautoleranzen
= Hohe zulassige Drehzahl
= |ntegrierte Signalunterteilung: bis 100fach

Abtasteinheit: 200 ym Intervall

Geratetyp

Messschritt []

MSR 40.06 MSR 40.66

MSR 40.76

MSR 40.86 MSR 40.96

Messschritt [um]

Signalform

Integrierte Interpolation

je nach externer 360° 360° 360° 360°
Unterteilung Strichzahl x 20 Strichzahl x 40 Strichzahl x 200 Strichzahl x 400
je nach externer
Unterteilung 10 5 1 05
v 1Vss I I I I
10fach 50fach 100fach

Max. Ausgangsfrequenz

Flankenabstand apjp,

Wellendurch-
messer [mm]

Systemgenau-

Strichzahlen igkeit*

[min7]

max. zul. Drehzahl

max. zul. Drehzahl
[minT]

max. zul. Drehzahl
[minT]

max. zul. Drehzahl
[minT]

max. zul. Drehzahl
[min]

2400 146,99 + 400" 200 200 200 200 200
2500 153,35 + 350" 200 200 200 200 200
3600 223,38 +250" 200 200 200 200 200
5000 312,51 +200" 200 200 200 200 144
7200 452,57 + 150" 200 200 200 200 100
10000 630,82 +100" 150 150 150 144 72
10800 681,75 +100" 139 139 139 133 67
14400 910,93 + 75" 104 104 104 100 50
18000 114012 + 50" 83 83 83 80 40
20000 126744 + 50" 75 75 75 72 36

* ohne Anbau, zusatzliche Abweichungen durch Anbau und Lagerung,
der zu messenden Welle sind nicht beriicksichtigt.

Andere Strichzahlen und Drehzahlen auf Anfrage.

MASSSTABEINHEIT

MaRverkorperung: MER = Stahlmaflband mit elastischer Schicht
und Spannschloss.

Referenzmarke (RI): 25 mm vom MaRbandstoR
(siehe MaBzeichnung), zusatzliche Referenzmarken
im Abstand von n x 100 mm.

Genauigkeit der Teilung (gestreckt): £30 pm/m.

Anbaukontrolle: mit elektronischen Anbauhilfen PG-x bzw. PS4.
Arbeitstemperatur Abtasteinheit: 0 °C bis +60 °C.
Arbeitstemperatur MaBverkorperung: Temperaturbereich abhangig
vom Warmeausdehnungskoeffizient der Welle.

Max. @ Anderung der Welle zum MaBband AD 0,2 mm
(MaBband a=10,5x 10°K").

10

Lagertemperatur: =20 °C bis +70 °C.

RoHS-Konformitat: Die MSR 40 Drehwinkelerfassungsgerate
entsprechen den Vorgaben der RoHS-Richtlinie 2011/65/EU zur
Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe
in Elektro- und Elektronikgeraten.

Anbauhilfe: optionales Zubehor

a

Anbauhilfe

O | @)
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ABMESSUNGEN, ANBAUTOLERANZEN

6,2

20 £0,05

®

84

3 StahlmaBband

®

12 A
2,7
- - Kabel
T LU ||||||l \;V = S g
| Ly I | —
55 39 40,1 Referenzmarke
o
Darstellung gestreckt
25 j

l\I\I\\I\I‘I\\HHH]H\\I\IH‘\I\HI\I\‘I\HI\\H]HHHHI‘HIHHIWHH‘%’

I

HHHHI‘HH\HHUHHHH“I\IHHI‘HIHHH|HHHHI]

mit elastischer Schicht

8,7

/10252 [8]©

Detail X
= i

GAP

12,7401

kundenseitige Anbaumafe

®

** D < @500 =402 mm/-0,1 mm
** D >500=+04mm/-02mm

L = Lagerung
D = Wellendurchmesser
REFERENZMARKE (RI):

j = zuséatzliche Referenzmarken
im Abstand von n x 100 mm

Masse (ca.):

= 45 g/m StahlmaBband mit
elastischer Schicht

= 2,59 Spannschloss

+17 g (Abtasteinheit ohne Kabel)

3940,1 55

@34

90,1

26

34
L— 1\
| ——

17
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MSR 40 MKS

= Segmentausfiihrung

= StahlmaRband mit aufgezogenem Klebeband

= Teilungsintervall: 200 pm

= FEinfache Montage durch groBe Anbautoleranzen
= Hohe zulassige Umfangsgeschwindigkeit

® |ntegrierte Signalunterteilung: bis zu 100fach

ABTASTEINHEIT: 200 pm Intervall

Geritet Ausgangs- Integrierte Max. Umfangs- Max. Ausgangs-
yp signale Interpolation geschwindigkeit [m/s] frequenz [kHz|
MSR 40.06 v 1Vss - 15,0 75
Flankenabstand
amin
MSR 40.66 L 5fach 15,0 500 ns
MSR 40.76 JL 10fach 9,6 500 ns
MSR 40.86 JL 50fach 48 200 ns
MSR 40.96 JL 100fach 24 200 ns
MASSSTABEINHEIT

MaBverkdrperung: MKS = StahimaBband mit aufgezogenem Selbstklebeband.

Mdgliche Durchmesser: @ >150 mm bis @ 400 mm, das MaBband-Segment ist werkseitig vorgebogen,
tiber @ 400 mm, das MaRband-Segment ist nicht vorgebogen.

Referenzmarke (RI): beliebige Position der Referenzmarke (siehe MaBzeichnung),
zusatzliche Referenzmarken im Abstand von n x 100 mm.

Genauigkeit der Teilung (gestreckt): £30 pm/m.
Anbaukontrolle: mit elektronischen Anbauhilfen PG-x bzw. PS4.
Arbeitstemperatur: 0 °C bis +60 °C.

Lagertemperatur: =20 °C bis +70 °C.

Anbauhilfe: optionales Zubehor.

| @ Anbauhilfe

RoHS-Konformitat:
Die MSR 40 Drehwinkelerfassungsgeréate entsprechen den Vorgaben der RoHS-Richtlinie 2011/65/EU
zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.

12



www.rsf.at

ABMESSUNGEN, ANBAUTOLERANZEN

200,05 (K)
6.2 ot 21 X
2 L E
15
‘\ /7| 025721 |B |
Messbereich
o1 Detail X

GAP

oL { | —
= =

(K) 47105 12,7 40,1

Detail Z

@ = kundenseitige Anbaumale

** D < @500 =+02mm/-0,1 mm
** D>500+04mm/-0,2mm

L = Lagerung
D = Wellendurchmesser

Masse (ca.): REFERENZMARKE (RI):
= 25g/m StahlmafRband k = beliebige Position der Referenzmarke
+17 g (Abtasteinheit ohne Kabel) vom Beginn der Messlange

j = zusatzliche Referenzmarken
im Abstand von n x 100 mm

47 50
% 3910,1 55
& \ @34
Py Kabe\\ S N —— ' +
)
Referenzmarke o T ——j— I L) H ‘
55 39+0,1 —
o
F
(@]
Darstellung gestreckt Detail Y 39
Gesamtlange = Messbereich + 30 32 =
15 . _ Messbereich _._(15) [ = i |
— <| < o~
ARAARLL UL SLL LALLLLLEL LARLLLLL] LELLALL] ULLLLLALE | W SALLLA] CLLLLLLLR] CLLLLLLLR LARLLRLLL! LURLLLLLL] CLLLLLLL] UALLLLLR ILLLLLLLL )
I —
lwwlunfudied— W Dol fuwad TIIT— Bowesdsw b i \\/
Referenzmarke I~

= 56
Sechskantmutter einsetzbar
M3 1S0 4032

13




I,
@

> RSF Hektronik

ELEKTRONISCHE ANBAUHILFEN PG UND PS

Modulare Drehwinkelerfassungsgerate werden werkseitig auf ideale Signal-
parameter eingestellt.

Obwohl die Messgerate der Baureihen MSR 20 und MSR 40 relativ groRe
mechanische Montagetoleranzen zulassen, ist es doch empfehlenswert den
Anbau tiber Kontrolle der Ausgangssignale zu tberpriifen.

Grundsatzlich ist dies auf verschiedene Arten méglich. Die Signale kénnen
z.B. mittels eines Oszilloskopes angezeigt und auf Ubereinstimmung mit
den Signalspezifikationen gepriift werden. Dies erfordert jedoch einen be-
stimmten Messaufwand und ist in manchen Fallen nicht recht praktikabel.
Zur einfacheren Kontrolle bietet RSF Elektronik verschiedene Priifgerate an,
mit deren Hilfe dieser Vorgang schnell und komfortabel durchzuftihren ist.

PG1-I, PGT-U

Anzeigebalken "Spursignale”
Die Lange gibt die Summe

der Signalabweichungen
(Amplitudendifferenz, Phasen-
abweichung und Offset)

der beiden Mess-Signale an.

Display bei
Ausfiihrung PG1-I

I

135° |

2360° | Begrenzungsrahmen

| Anzeigebalken “Referenzimpuls’
Die Lange gibt die elektrische
Breite des Referenzimpulses an

Display bei Ausfiihrung PG1-U

14

Das PG1-1 / PG1-U ist ein universell einsetzbares Priifgerat, bei dem alle
funktionsrelevanten SignalgroBen in Form dbersichtlicher, leicht ables-
barer LCD-Balkenanzeigen dargestellt werden.

Das PG1-1 / PG1-U erlaubt sowohl die quantitative als auch die qualitative
Beurteilung der Ausgangssignale.

Die Priifgerdte PG2-1 / PG-U, PG4 und PS4 ermdglichen jeweils eine rein
qualitative Uberpriifung der Ausgangssignale. Intern priifen jedoch auch
dieses Gerdte alle funktionsrelevanten Signalgréssen wie z. B. Amplitu-
de, Phase und Offset. Das Resultat dieser Priifung wird in tibersichtlicher
Form mittels polychromatischer LED’s angezeigt und ist fiir das Gros
der Anwendungen ausreichend.

PG-U und PG4 = stand alone Priifung
PS4 = in-circuit Priifung

PG2-|, PG-U, PG4

Vorgesehener

Ausgang

Ausgang
il f\AVss\ L ~U1Vss

PGT- ﬁ . . B .

pmﬁ R

PG2-l ’ " - - -

PG-U 'f ) - - u
:”

PG4 ’ - - " -

PS4 - - = -

PG/PS-Einsatz

m vorgesehen
- nicht vorgesehen
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VERTRIEBSKONTAKTE

AUSTRIA RSF Elektronik Ges.m.b.H. A-5121 Tarsdorf 93 B +4362788192:0 e-mail: info@rsf.at
Stammsitz [FAX] +43 6278 81 92-79 internet: www.rsf.at
BELGIEN HEIDENHAIN NV/SA Pamelse Klei 47 B +32(54) 343158 e-mail: sales@heidenhain.be
1760 Roosdaal [FAX] +32 (54) 34 3173 internet: www.heidenhain.be
FRANKREICH HEIDENHAIN FRANCE sarl 2 Avenue de la Christallerie B +33141143000 e-mail: info@heidenhain.fr

GROSSBRITANNIEN

HEIDENHAIN (GB) Ltd.

92310 Sévres

200 London Road

[FAX] +33 141143030

B +441444 247711

internet: www.heidenhain.fr

e-mail: sales@heidenhain.co.uk

Burgess Hill [FAX] +44 1444 870024 internet: www.heidenhain.co.uk
ITALIEN HEIDENHAIN ITALIANA S.r.l. Via Asiago, 14 2 43902270751 e-mail: info@heidenhain.it
20128 Milano [FAX] +390227075-210 internet: www.heidenhain.it
NIEDERLANDE HEIDENHAIN NEDERLAND B.V. Copernicuslaan 34 2 +31318-581800 e-mail: verkoop@heidenhain.nl
6716 BM EDE +31318-5681870 internet: www.heidenhain.nl
SPANIEN FARRESA ELECTRONICA S.A Les Corts 36-38 B +3493 4092 491 www.farresa.es
08028 Barcelona +34933395117 farresa@farresa.es
SCHWEDEN HEIDENHAIN Scandinavia AB Storsétragrand 5 D +46853193350 e-mail: sales@heidenhain.se
SE-12739 Skarholmen +46 853193377 internet: www.heidenhain.se
SCHWEI|Z RSF Elektronik (Schweiz) AG Vieristrasse 14 B +4144 9551050 _ermai\: info@rsf.ch
8603 Schwerzenbach +4144 9551051 internet: www.rsf.ch
CHINA RSF Elektronik Tian Wei San Jie, Area A, 2 +861080420288 e-mail: cao.shizhi@rsf.cn
Beijing Tianzhu Airport Industrial Zone [FAX] +86 1080420290 internet: www.rsf.cn
Shunyi District, Peking 101312
ISRAEL MEDITAL Hi-Tech 7 Leshem Str. 2 +972039233323 e-mail: avi@medital.co.il
47170 Petach Tikva [FAX] +972 0392316 66 internet: www.medital.co.il
JAPAN HEIDENHAIN K.K. Hulic Kojimachi Bldg., B +81332347781 e-mail: sales@heidenhain.co.jp
9F 3-2 Kojimachi, Chiyoda-ku +81 33262 2539 internet: www.heidenhain.co.jp
Tokio, 102-0083
KOREA HEIDENHAIN LTD. 202 Namsung Plaza, 9th Ace Techno Tower, 130, @ +82220287430 e-mail: info@heidenhain.co.kr
Digital-Ro, Geumcheon-Gu, internet: www.rsf.co.kr
Seoul, Korea 153-782
RUSSLAND 000 «HEIDENHAIN» ul. Goncharnaya, d. 21 B +7(495) 777 34 66 e-mail: info@heidenhain.ru
115172 Moskau +7(499) 702 33 31 internet: www.heidenhain.ru
SINGAPUR HEIDENHAIN PACIFIC PTE LTD. 51, Ubi Crescent B +6567493238 e-mail: info@heidenhain.com.sg
408593 Singapur +65 67 49 39 22 internet: www.heidenhain.com.sg
USA HEIDENHAIN CORPORATION 333 East State Parkway D +18474901191 e-mail: info@heidenhain.com

Schaumburg, IL 60173-5337

Ausgabe 03/2017 m Art.Nr.728692-02 m Dok.Nr. D728692-01-A-01 m Technische Anderungen vorbehalten!

internet: www.rsf.net

Elektronische Langenmessgerate
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