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A�������)���� F 2
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�#���� 1.0 TIEFBOHREN

�����5�$� ����*�	���� I ��� II ����#����
1.0 TIEFBOHREN

TIEFBOHREN
+��	��#	A:���� 1.0 TIEFBOHREN �����	���	)�*	��	#�������
A�����������	
��	���	�����
##�����	.��������2

������ �
����

!��	A:�����3��
��	���	��	���	.������	%2�	���	%2 	�
���������2

I�
!��	)�*	������������	���	.�����	�#	/�����������3���
�� 3 ����
���	����������?��������	@��2

II�
!��	)�*	�����	#��	.�
���������@�������	4	���	���	������	
A�������)���� F 2	3�������B���	�����	���	���	.�����	�#	����
��
<4	+3Q=	������	
��	��#	.�������	������	
��	���	/�����������
3���
�� 3 2

III�
!��	)�*	����	���	.�����	������	��	���	.������	���	������������
���	�#	����
��	���	
��	���	"���
���
���
�� � 
��	���	������	A�������
)���� F 2	3�������B���	�����	���	����	�������	A��������� F 2
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!��	)�*	�����	���	.�����	������	������	���	����������	���
.���@���
��	<A���������0-������=&	���	���	.�������� � ��������	���2

3#	.������������	@�������	���	)�*	��#	4������������	���	����
�
��	���	.�����	�#	����
��	<4	+3Q=	
��	���	�������	G9��	������2
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.��������	 $	##	���	 ,$	##8 � S	$&$�	�	.��������
.��������	����	 ,$	##8 � S	%	##

��	��
�	��	���	��������1.0 TIEFBOHREN
W /������	G9��	�	HÖHE

/������	G9��&	��	���	���	)�*	���	.�����	��	���	.�
����������
�����	����	�������������
��	@���
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W /�����������3���
��	�	ABST 3

"��	���	��������	G9��	
��	���	/����������
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��	@������	���
)�*	�
�	��������	�#	����
��

W ����������?��������		�	OBERFL
3�������	�������
��	���	����������?��������

W .��������	� TIEFE �

3���
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�����	</�����	���	.���������=

W A�������)����	� ZUSTLG F

+
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���	.��������	����2

W "�������	� F ��	X##0#��Y
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.�������
��8		PROGRAMM-EINSPEICHERN/EDITIEREN

A��	�������	/�����:�;�����	�������2�

A:���� 1.0 TIEFBOHREN	��	���	1����
##	��������2

S i c h e r h e i t s - A b s t a n d  ?

Sicherheits-Abstand 3 ��������	< ABST = 2 ##	=2
����
��	���������2

S i c h e r e  H ö h e  ?

Sichere Höhe ��������	< HÖHE = 50 ##	=2
����
��	���������2

5 ENT0

B o h r t i e f e  ?

Z u s t e l l - T i e f e  ?
Zustell-Tiefe F ��������	< ZUSTLG = 5 ##	=2
����
��	���������2

Bohrtiefe � ��������	< TIEFE = – 15 ##	=2
����
��	���������21 5 ENT

W e r k s t ü c k - O b e r f l ä c h e  ?

�������
��	��� Werkstück-Oberfläche ��������	< OBERFL = 0 ##	=2
����
��	���������2

ENT0

Zyklus-Definition	�����2

"������� ��������#������� 1.0 TIEFBOHREN
Q��������
��	���	.������8  $	##
R��������
��	���	.������8 �$	##
.������������#�����8 	'	##
/������	G9�� HÖHE 8 U	,$	##
/�����������3���
�� ABST 3 8 �	##
�������
��	���
����������?�������� OBERFL 8 $	##
.��������	TIEFE � 8 O	�,	##
A�������)���� ZUSTLG F 8 ,	##
"���������� V.ZEIT 8 $2,	�
.�
���������@�������	F 8 5$	##0#��

ENT2

5 ENT
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.����:����	�#	1����
##

V e r w e i l z e i t  ?

V o r s c h u b  ?

Verweilzeit ��#	/�
��������	��������	< V.ZEIT = 0.5 �	=2
����
��	���������25 ENT0

8 0 ENT
Vorschub ���#	.�����	��������	< F = 80 ##0#��=2
����
��	���������2

"������� $����

0 BEGIN PGM 20  MM 1����
##�3��
��&	1����
##���##��	���	+
B�:���#

1 F 9999 G����	"�������	��#	"���������������
2 Z+600 ����������������1�������
3 X+30 "���������������	
��	���		Q�3����
4 Y+20 "���������������	
��	���		R�3����
5 TOOL CALL 8 Z ��������	��#	)���������	
�������&	�2	.2	��������	5&

���������3����	A
6 S 1500 /�����������
��
7 M 3 /������	�D�&	-������
��

8 CYCL 1.0 TIEFBOHREN A:�����!
���	���	���	A:���� 1.0 TIEFBOHREN ������
9 CYCL 1.1 HÖHE +50 /������	G9��
10 CYCL 1.2 ABST   2 /�����������3���
��	����	���	����������?��������
11 CYCL 1.3 OBERFL + 0 3�������	�������
��	���	����������?��������
12 CYCL 1.4 TIEFE –15 .��������
13 CYCL 1.5 ZUSTLG   5 A�������)����
14 CYCL 1.6 V.ZEIT   0.5 "����������	
#	.������������
15 CYCL 1.7 F  80 .�
���������@�������

16 CYCL CALL A:�����3�����

17 M 2 1����
##�
��	G3;)&	/������	3E/&	����#�����	3E/

18 END PGM 20  MM 1����
##�����&	1����
##���##��	���	+
B�:���#

!��	)�*	�����	���	A:���� 1.0 TIEFBOHREN ��	���	.�������
��
PROGRAMMLAUF 
��	<�����	�
�����	�$=2
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2.0 GEWINDEBOHREN

�����5�/� ����*�	���� III ��� IV ����#����
2.0 GEWINDEBOHREN

GEWINDEBOHREN
+��	��#	A:����	2.0 GEWINDEBOHREN �9����	/��	-������	����
;�����������	
#	���������	
��������2

%��	��&����	������'���������
����(���	��
����	
����	/��	�����	A:���� 2.0 GEWINDEBOHREN 
�
�������&	���	���
!��������	���	���	/�����������
���?@������	���	"��������
?@������	����	4�������2

�����������������������������
4��	���	A:����	2.0 GEWINDEBOHREN	���9����	���	)�*	���
;����
���������������2	������	���	F�������������	��#����
�����	�
�	3���������������	3�����������	@�#	�����
##������
"������� F ���	@��	���	�����
##������	/�����������
�� S 2

����� ������)�	������	���
����	
���������	��# /������	�D�	#��	A��
���4�������	+	 
)�	������	��# /������	�D�	#��	A��
���4�������	+	(

������ �
����

!��	A:�����3��
��	���	��	���	.������	%2(	���	%2,	�
���������2

I�
!��	)�*	������������	���	.�����	�#	/�����������3���
�� 3 ����
���	����������?��������	@��2

II�
!��	)�*	�����	#��	"�������	4	���	��#	F���������� � 2

III�
3#	F����������	�����	���		)�*	���	/������������������	�#	���
�����	���	.�����	�
��	���	"����������	
��	���	�������	G9��		������2

IV�
K���	��#	F������	�����	���	)�*	���	/������������������	������
�#2

�������
�*�
�����	�	

4��#��	���	���	"�������8�*�+�$�,���	��	X##0#��Y&	#��
$8 /�����������
��	��	XE0#��Y
�8 F��������������	��	X##Y

��	��
�	��	���	��������2.0 GEWINDEBOHREN
W /������	G9��	�	HÖHE

/������	G9��&	��	���	���	)�*	���	.�����	��	���	.�
����������
�����	����	�������������
��	@���
����	�
��

W /�����������3���
��	�	ABST 3

"��	���	��������	G9��	
��	���	/����������
���
��	@������	���
)�*	�
�	��������	�#	����
��
-��������8	ABST	S	(	,	F��������������	�

W ����������?��������		�	OBERFL
3�������	��������
��	���	����������?��������

W F����������	� TIEFE �

3���
��	��������	���	����������?��������	���	F�������
����

W "����������	� V.ZEIT ��	X�Y
!��	"����������	@���������&	�
B	���	.�����	���#	-������	
@�������2	!��	+
�����������������	����	D����	���	"����������	
�����	D����#
������2
-��������8 V.ZEIT S	$	���	$&,	�

W "�������	� F ��	X##0#��Y
"���
�����������������	���	.������	���#	F������������
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-������������
Q��������
��	���	.������8  $	##
R��������
��	���	.������8 �$	##
/�������	�8 $25	##
/�����������
�� S 8 �$$	E0#��
/������	G9�� HÖHE 8 U	,$	##
/�����������3���
�� ABST 3 8 	 	##
�������
��	���
����������?�������� OBERFL 8 $	##
F����������� TIEFE � 8 O	�$	##
"���������� V.ZEIT 8 $2(	�
"�������	F	S	S	,	�8 5$	##0#��

.����:����	�#	1����
##

��������8	A:���� 2.0 GEWINDEBOHREN ��	���	1����
##	��������

.�������
��8		PROGRAMM-EINSPEICHERN/EDITIEREN

A��	�������	/�����:�;�����	�������2�

A:���� 2.0 GEWINDEBOHREN	��	���	1����
##	��������2

S i c h e r h e i t s - A b s t a n d  ?
Sicherheits-Abstand 3 ��������	< ABST =  3 ##	=2
����
��	���������2

S i c h e r e  H ö h e  ?

Sichere Höhe ��������	< HÖHE = 50 ##	=2
����
��	���������2

5 ENT0

W e r k s t ü c k - O b e r f l ä c h e  ?

�������
��	��� Werkstück-Oberfläche ��������	< OBERFL = 0 ##	=2
����
��	���������2

ENT0

B o h r t i e f e  ?
Bohrtiefe � ��������	< TIEFE = – 20 ##	=2
����
��	���������2

ENT2 0

Zyklus-Definition	�����2

3 ENT
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.����:����	�#	1����
##

V e r w e i l z e i t  ?

V o r s c h u b  ?

Verweilzeit ��������	< V.ZEIT = 0.4 �	=2
����
��	���������2

ENT

8 0 ENT

40

Vorschub ���#	F������������	��������	< F = 80 ##0#��=2
����
��	���������2

"������� $����

0 BEGIN PGM 30  MM 1����
##�3��
��&	1����
##���##��	���	+
B�:���#

1 F 9999 G����	"�������	��#	"���������������
2 Z+600 ����������������1�������
3 X+30 "���������������	
��	���		Q�3����
4 Y+20 "���������������	
��	���		R�3����
5 TOOL CALL 4 Z ��������	��#	F������������	
�������&	�2	.2	��������	(&

���������3����	A
6 S 100 /�����������
��
7 M 3 /������	�D�&	-������
��	<���������	��=

8 CYCL2.0 GEWINDEBOHREN A:�����!
���	���	���	A:���� 2.0 GEWINDEBOHREN ������
9 CYCL 2.1 HÖHE +50 /������	G9��
10 CYCL 2.2 ABST   3 /�����������3���
��	����	���	����������?��������
11 CYCL 2.3 OBERFL + 0 3�������	�������
��	���	����������?��������
12 CYCL 2.4 TIEFE –20 .��������	<F����������=
13 CYCL 2.5 V.ZEIT   0.4 "����������	
#	F����������
14 CYCL 2.6 F  80 .�
���������@�������

15 CYCL CALL A:�����3�����

16 M 2 1����
##�
��	G3;)&	/������	3E/&	����#�����	3E/

17 END PGM 30  MM 1����
##�����&	1����
##���##��	���	+
B�:���#

!��	)�*	�����	���	A:���� 2.0 GEWINDEBOHREN ��	���
.�������
�� PROGRAMMLAUF 
��	<�����	�
�����	�$=2
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!��	3��
���	��	���	.���������� Lochkreis ��� Lochreihen
<�����	�
�����	(=	�9����	/��	
���	��	���	1����
##	���������2

�����	��	��������
���
!��	)�*	�����	
�	���	1���������	���	.��������	��������
.��������	����	F������2	!��	3��
���	���	���	.������	����	�
�
F������&	�2.2	/����������
���
��	���	.��������&	#�����	/��	��
����#		A:����	���	1����
##	���������2
!��	)�*	�����	���	.��������	������������	��#	��������
A:����&	���	�#	1����
##	@��	��#	.��������A:����	�����2

����
��� (�����
!��	.���������	�#	1����
##	�
����	����	��
�����	�
��������2

"������� ��������#������� 5.0 Lochkreis -���������.

3��
��	���	.�������� ANZ 8 5
+�������������������
���8 CCX S	,$	##

CCY S	,$	##
;���������-
���� RAD 8 �$	##
/�
��������	��������	Q�3����
���	������	.������ START 8  $P

�	��
�	������	������	��	

D����#
������	��#	A:���� 1.0 Tiefbohren
������	/��	
�	/����	%,2
/������	G9�� HÖHE 8 U	,$	##
/����������
���
�� ABST 8 �	##
�������
��	���
����������?�������� OBERFL 8 $	##
.�������� TIEFE 8 O	�,	##
A����������� ZUSTLG 8 ,	##
"���������� V.ZEIT 8 $2,	�
"������� F 8 5$	##0#��

��������8	;���������!
���	��	���	1����
##	��������

.�������
��8	PROGRAMM-EINSPEICHERN/EDITIEREN
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X
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20

50

50
0

0

A��	�������	/�����:�;�����	�������2�

Zyklus-Definition	�����2

Lochkreis-!
���	������	��	���	1����
##	����������	������2
!��	/�����:�;�����	���
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!��	)�*	������	���	.��������	
��	����# Vollkreis 
�2

L o c h k r e i s a r t  ?

8 ENT

5 0 ENT

M i t t e l p u n k t  Y  ?

5 0 ENT

2 0 ENT

S t a r t w i n k e l  ?

3 0 ENT

L o c h a n z a h l  ?

M i t t e l p u n k t  X  ?

R a d i u s  ?

B o h r u n g s t y p  ?

R��������
��	���	;���������+�����������	��������	< CCY = 50 ##	=2
����
��	���������2

Lochanzahl ��������	< ANZ = 8 =2
����
��	���������2

Q��������
��	���	;���������+�����������	��������	< CCX = 50 ##	=2
����
��	���������2

Radius ���	;����������	��������	< RAD = 20 ##	=2
����
��	���������2

Startwinkel @��	���	Q�3����	���	������	.������	��������
< START = 30° =2	����
��	���������2

3�	���	;���������1���������	������	.��������	�������	������2

.���������	�#	1����
##



% .����:����&	.���������	���	4���:����	�#	1����
##

)�*	��( 5%

.���������	�#	1����
##

"������� $����

0 BEGIN PGM 40  MM 1����
##�3��
��&	1����
##���##��	���	+
B�:���#

1 F 9999 G����	"�������	��#	"���������������
2 Z+600 ����������������1�������
3 TOOL CALL 3 Z ��������	��#	.�����	
�������&	�2	.2	��������	 &

���������3����	A
4 S 100 /�����������
��
5 M 3 /������	�D�&	-������
��

6 CYCL 1.0 TIEFBOHREN A:�����!
���	���	���	A:���� 1.0 TIEFBOHREN ������
7 CYCL 1.1 HÖHE +50 /������	G9��
8 CYCL 1.2 ABST   2 /�����������3���
��	����	���	����������?��������
9 CYCL 1.3 OBERFL + 0 3�������	�������
��	���	����������?��������
10 CYCL 1.4 TIEFE –15 .��������
11 CYCL 1.5 ZUSTLG   5 A�������)����
12 CYCL 1.6 V.ZEIT   0.5 "����������	
#	.������������
13 CYCL 1.7 F  80 .�
���������@�������

14 CYCL 5.0 VOLLKREIS A:�����!
���	���	���	A:���� 5.0 VOLLKREIS ������
15 CYCL 5.1 ANZ   8 ;���
��
��
16 CYCL 5.2 CCX +50 Q��������
��	���	;���������+�����������
17 CYCL 5.3 CCY +50 R��������
��	���	;���������+�����������
18 CYCL 5.4 RAD  20 -
����
19 CYCL 5.5 START +30 /�
��������	���	������	.������
20 CYCL 5.6 TYP 1:TIEF .������	������

21 M 2 1����
##�
��	G3;)&	/������	3E/&	����#�����	3E/

22 END PGM 40  MM 1����
##�����&	1����
##���##��	���	+
B�:���#

4��	���	%���� $����	��<CYCL 6.0 KREIS-SEG=	�����	/��
�
��	��#	/�
�����������������������	�������������	<SCHRT=
��������	���	.��������	���2

!��	)�*	�����	���	;��������	��	���	.�������
�� PROGRAMMLAUF

��	<�����	�
�����	�$=2



% .����:����&	.���������	���	4���:����	�#	1����
##

55 )�*	��(

.���������	�#	1����
##

Y

X

15

200

0

1

10

18°

12

"������� ��������#������� 7.0 Lochreihen
Q��������
��	���	������	.������ � 8 POSX S	�$	##
R��������
��	���	������	.������ � 8 POSY S	�,	##
3��
��	���	.��������	L�	-���� B.ANZ 8 (
.�������
���
�� BABST 8 �$ ##
������	��������
;���������	���	Q�3���� WNKL 8 �5P
3��
��	���	-����� R.ANZ 8  
3���
��	���	-����� RABST 8 �� ##

�	��
�	������	������	��	

D����#
������	��#	A:���� 1.0 Tiefbohren
������	/��	
�	/����	%,2
/������	G9�� HÖHE 8 U	,$ ##
/����������
���
�� ABST 8 	� ##
�������
��	���
����������?�������� OBERFL 8 $ ##
.�������� TIEFE 8 O	�, ##
A����������� ZUSTLG 8 	, ##
"���������� V.ZEIT 8 $2, �
"������� F 8 5$ ##0#��

��������8	;����������!
���	��	���	1����
##	��������

.�������
��8		PROGRAMM-EINSPEICHERN/EDITIEREN

A��	�������	/�����:�;�����	�������2�

Zyklus-Definition	�����2

Lochreihen-!
���	������	��	���	1����
##	����������	������2



% .����:����&	.���������	���	4���:����	�#	1����
##

)�*	��( 57

0 ENT1

1 8 ENT

B o h r u n g s a b s t a n d  ?

W i n k e l  ?

Bohrungsabstand 
��	���	;��������	��������	< BABST = 10 ##	=2
����
��	���������2

Winkel ��������	���	Q�3����		���	���	;���������	��������
< WNKL = 18°=2	����
��	���������2

1 2 ENT

3 ENT

A b s t a n d  d e r  R e i h e n  ?

A n z a h l  d e r  R e i h e n  ?
Anzahl der Reihen ��������	< R.ANZ = 3 =2
����
��	���������2

Abstand der Reihen ��������	< RABST = 12 ##	=2
����
��	���������2

B o h r u n g s t y p  ?

3�	���	;����������1���������	����	�����������	������2

4 ENT

B o h r u n g e n  j e  R e i h e  ?
3��
��	��� Bohrungen je Reihe ��������	< B.ANZ = 4 =2
����
��	���������2

1 5

2 0 ENT

ENT
R��������
��	���	.������ � ��������	< POSY = 15 ##	=2
����
��	���������2

Q��������
��	���	.������ � ��������	< POSX = 20 ##	=2
����
��	���������2

1 . B o h r u n g  X  ?

1 . B o h r u n g  Y  ?

.���������	�#	1����
##



% .����:����&	.���������	���	4���:����	�#	1����
##

7$ )�*	��(

.���������	�#	1����
##

"������� $����

0 BEGIN PGM 50  MM 1����
##�3��
��&	1����
##���##��	���	+
B�:���#

1 F 9999 G����	"�������	��#	"���������������
2 Z+600 ����������������1�������
3 TOOL CALL 5 Z ��������	��#	)���������	
�������&	�2	.2	��������	,&

���������3����	A
4 S 1000 /�����������
��
5 M 3 /������	�D�&	-������
��

6 CYCL 1.0 TIEFBOHREN A:�����!
���	���	���	A:���� 1.0 TIEFBOHREN ������
7 CYCL 1.1 HÖHE +50 /������	G9��
8 CYCL 1.2 ABST   2 /�����������3���
��	����	���	����������?��������
9 CYCL 1.3 OBERF + 0 3�������	�������
��	���	����������?��������
10 CYCL 1.4 TIEFE –15 .��������
11 CYCL 1.5 ZUSTLG   5 A�������)����
12 CYCL 1.6 V.ZEIT   0.5 "����������	
#	.������������
13 CYCL 1.7 F  80 .�
���������@�������

14 CYCL 7.0 LOCHREIHEN A:�����!
���	���	���	A:���� 7.0 LOCHREIHEN ������
15 CYCL 7.1 POSX +20 Q��������
��	���	������	.������ �

16 CYCL 7.2 POSY +15 R��������
��	���	������	.������ �

17 CYCL 7.3 B.ANZ   4 3��
��	���	.��������	L�	;��������
18 CYCL 7.4 BABST +10 3���
��	���	.��������	
��	���	;��������
19 CYCL 7.5 WNKL +18 ������	��������	���	;���������	���	���	Q�3����
20 CYCL 7.6 R.ANZ   3 3��
��	���	;���������
21 CYCL 7.7 RABST +12 3���
��	��������	����	;���������
22 CYCL 7.8 TYP 1:TIEF )���������

23 M 2 1����
##�
��	G3;)&	/������	3E/&	����#�����	3E/

24 END PGM 50  MM 1����
##�����&	1����
##���##��	���	+
B�:���#

!��	)�*	�����	���	;���������	��	���	.�������
�� PROGRAMMLAUF 
��
<�����	�
�����	�$=2



% .����:����&	.���������	���	4���:����	�#	1����
##

)�*	��( 7�

��������������
�����	
��
�������

!��	)�*	�����������	�
�	3����#��	@��	-��������
�����2	/��	���
���	���	���	3�#��������	���	-��������
����	���&	���	���	)�*
���������	���	3����#����2

������ �
����

!��	A:�����3��
��	���	��	���	.������	%2'&	%2%	���	%25	�
���������2

I�
!��	)�*	������������	�
�	��������	��	���	���������3����	
��	���
�������	G9�� �		&	
�������B���	��	���	.�
��������������	��	���
)
�����#����	���	��	���	���������3����	
��	���	/�����������3��
��
�� 3�2

II�
!��	)�*	�����	#��	#��	��#	A�������"�������	���	���	������	
A�������)����			F 2

III�
3�������B���	��#�	���	)�*	#��	��#		.�
����������"�������	
��
���	�#	.���	�
�����������	.
��	���	)
����	
��	<.���	%25	�����
F������
�������=2

IV�
!
�	A��������	���	3����#��	����������	����&	���	���	����������
��	)���� �			��������	���2	A�#	/����B	����	���	)�*	�
�	��������
��	)
�����#����	
��	���	�������	G9�� �		������2

��	��
�	��	���	��������4.0 RECHTECKTASCHE
W /������	G9��	�	HÖHE �

3�������	1�������&	��	���	���	)�*	�
�	��������	��	���
.�
��������������	����	�������������
��	@���
����	�
��2

W /�����������3���
��	�	ABST 3

"��	���	��������	G9��	
��	���	/�����������3���
��	@������
���	)�*	�
�	��������	�#	����
��2

W ����������?��������		�	OBERFL
3�������	�������
��	���	����������?��������2

W 4�������	� TIEFE �

3���
��	��������	���	����������?��������	���	��#
)
����������2

W A�������)����	� ZUSTLG F

+
B&	�#	�
�	���	)�*	�
�	��������	��������2
W A�������"�������		�		F

"���
�����������������	���	���������	���#	A��������	��
##0#��2

W )
�����#����	Q			�	POSX %9

+����	���	)
����	��	���	G
���
����	���	.�
��������������2
W )
�����#����	R	�	POSY %8

+����	���	)
����	��	���	�����
����	���	.�
��������������2
W /���������	Q			�		LÄNGE X 9

;���	���	)
����	��	-�������	���	G
���
����2
W /���������	R	�	LÄNGE Y 8

;���	���	)
����	��	-�������	���	�����
����2
W .�
���������@�������		�		F

"���
�����������������	���	���������	��	���	.�
����������
�����	��	X##0#��Y2

W -�������	RICHTG
����
������	$8	F������
�������	<.���	%258	E������������=
����
������	�8	F�����
�������	<F�����������������=

W /�������
��#
B	�	AUFM
/�������
��#
B	��	���	.�
��������������2

�����5�1� ��	�*�	��� I ����#����
4.0 RECHTECKTASCHE

I

Z

A

H

X

II

Z

C
B X

�����5�7� ��	�*�	��� III ����#����
4.0 RECHTECKTASCHE

III

MY
R

Y

X

MX

Y

X

�����5�5� ��	�*�	��� II ����#����
4.0 RECHTECKTASCHE



% .����:����&	.���������	���	4���:����	�#	1����
##

7� )�*	��(

��������#������� 4.0 RECHTECKTASCHE
/������	G9��8 U	5$ ##
/�����������3���
��8 � ##
����������?��������8 U	$ ##
4�������8 O	�$ ##
A�������)����8 	% ##
A�������"�������8 5$ ##0#��
)
�����#����	Q8 ,$ ##
)
�����#����	R8 ($ ##
/���������	Q8 5$ ##
/���������	R8 '$ ##
.�
����������"�������8 �$$ ##0#��
-�������8 $8	F;�D*G
/�������
��#
B8 $2, ##

.�������8 A:����	4.0
RECHTECKTASCHE ��	���	1����
##	��������

.�������
��8		PROGRAMM-EINSPEICHERN/EDITIEREN

A��	�������	/�����:�;�����	�������2�

A:���� 4.0 RECHTECKTASCHE 	��	���	1����
##	��������2

S i c h e r h e i t s - A b s t a n d  ?

Sicherheits-Abstand ��������	< ABST = 2 ##	=2
����
��	���������2

S i c h e r e  H ö h e  ?

Sichere Höhe ��������	< HÖHE = 80 ##	=2
����
��	���������28 ENT0

W e r k s t ü c k - O b e r f l ä c h e  ?

�������
��	��� Werkstück-Oberfläche ��������	< OBERFL = 0 ##	=2
����
��	���������2

ENT0

Zyklus-Definition	�����2

ENT2

Y

X

100 90 10
0

0

70

–20

80

Z

X

–30

0

10
R10

50

40

�

�

�



% .����:����&	.���������	���	4���:����	�#	1����
##

)�*	��( 7 

!��	)�*	�����	���	A:���� 4.0 RECHTECKTASCHE ��	���	.�������
��
PROGRAMMLAUF 
��	<�����	�
�����	�$=2

"������� $����

0 BEGIN PGM 55  MM 1����
##�3��
��&	1����
##���##��	���	+
B�:���#

1 F 9999 G����	"�������	��#	"���������������
2 Z+600 ����������������1�������
3 X-100 "���������������	
��	���		Q�3����
4 Y-100 "���������������	
��	���		R�3����
5 TOOL CALL 7 Z ��������	��#	)
����������	
�������&	�2	.2	��������	%&

���������3����	A
6 S 800 /�����������
��
7 M 3 /������	�D�&	-������
��

8 CYCL 4.0 RECHTECKTASCHE A:�����!
���	���	���	A:���� 4.0 RECHTECKTASCHE
������

9 CYCL 4.1 HÖHE     + 80 /������	G9��
10 CYCL 4.2 ABST 2 /�����������3���
��	����	���	����������?��������
11 CYCL 4.3 OBERFL +  0 3�������	�������
��	���	����������?��������
12 CYCL 4.4 TIEFE – 20 4�������
13 CYCL 4.5 ZUSTLG  7 A�������)����
14 CYCL 4.6 F    80 A�������"�������
15 CYCL 4.7 POSX + 50 )
�����#����	Q
16 CYCL 4.8 POSY + 40 )
�����#����	R
17 CYCL 4.9 LÄNGEX 80 /���������	Q
18 CYCL 4.10 LÄNGEY 60 /���������	R
19 CYCL 4.11 F 100 .�
����������"�������
20 CYCL 4.12 RICHTG 0: GLEICH F������
�������
21 CYCL 4.13 AUFM 0.5 /�������
��#
B
22 M 2 1����
##�
��	G3;)&	/������	3E/&	����#�����	3E/
23 END PGM 55  MM 1����
##�����&	1����
##���##��	���	+
B�:���#



5 E���������
##�	���	1����
##�������������������

7( )�*	��(

�����������		�
���
�����		�������������������

E���������
##�	���	1����
##�������������������	�����
/��	L������	���	���#
�	��	���	1����
##	���>	���	�
����	����
L�����	���	��	777#
�	
�
�������2
E���������
##�	������	
�	����������	/������	���	1����
##�

���
�������>	1����
##�������������������	������	������
���������
����	#���#
��	
���
�������2

�������������	
��	�	
�����	�

E���������
##�	���	1����
##�������������������	����������
���	/��	#��	H;
����I	<�
���8	����2	���	H+
���I&	H�������������I=2
D#	1����
##	�����	���	H;
���I	���	3��������	LBL2

���	������	�


���	;
���	#��	�����	��##��	��������	�	���	77	������������
���	3��
��	�����	E���������
##�	����	�����	��	��������������
1����
##�����2

���	������	���

!
�	;
���	#��	���	��##��	$	������������	�##��	�
�	����
�����	E���������
##�2

���	��������
E���������
##�	���	1����
##�����	������	#��	����#
CALL LBL-.�����	<�
��8	����2	H�����I&	H
�������I=	�#	1����
##

���������2
!��	.����� CALL LBL 0 ����	���	
^
E���������
##8
�
��	����# CALL LBL-/
��	�#	1����
##	����	
��	�������
�
�	
����������	E���������
##	
���
�������2
1����
##�����������������8
!��	)�*	����������	�
�	1����
##����&	�
�	@��	��# CALL LBL-
/
��	�����2	F�#����
#	#��	��# CALL LBL-.�����	�����
/��	���	3��
��	���	��������������	���2

��������	��	��	�������	�


E���������
##�	���	1����
##�������������������	�
����	����

���	H@�����
������I2
A�#	.�������	�
��	
��	����#	E���������
##	���	��������	E�����
�����
##	
���������	������2

�������	��	�������	��
���	�	�	5�
��

�

�����7��� 6���!	��	����������	�3�������!����
)���	�	
!	����H*�����/I

�����7�$� 6���!	��	����������	�3�������!���	
0	
!	��������+����	�
���!�H*������I



5 E���������
##�	���	1����
##�������������������

)�*	��( 7,

Y

X

60

50

0

0

4020

40

10

20

8

3

2

1

�����������		

����������	����	��� 
	�����������!����	

;���	�����	���8 �$ ##	U	���������!����#�����
)����	�����	���8 O	�$ ##
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4��	������	.�������	���9�����	/��	�����	4����
#��	/�����
��	����	+����	����������	<!D�	5((=^

A��	�������	/�����:�;�����	�������2

1����
##�+
���	< LBL =	���	���	E���������
##	������2
!��	)�*	������	���	����������	����� Label-Nummer @��2

L a b e l - N u m m e r  ?

�

ENT

1 ENT
Label-Nummer ��������	<	�	=2	����
��	���������2
D#	
��������	/
��	�����	�
�	��������	;
���8 LBL 12

"��������
���� Label-Nummer �������#��2

�������������

+��	��#	;
���	���	L����	���	3��
��	�����	E���������
##�	<����
�����	1����
##�����������������=	��������������2	!��	1����
##�
/���	���	�
�	E���������
##	�����	/��	������	��� LBL-/
��	���2

;
���	$	< LBL 0 =	������������	���	���
�	����	�����	E�����
�����
##�^

�	����	�8	E���������
##�3�����	��������	� CALL LBL

A��	�������	/�����:�;�����	�������2

;
���	
�������2
!��	)�*	������	��� Label-Nummer @��&	���	�������	�������	�����2

�

�	����	�8	;
���	���	E���������
##	������
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5 E���������
##�	���	1����
##�������������������

7' )�*	��(

E���������
##

L a b e l - N u m m e r  ?

1 ENT

ENT "��������
���� Label-Nummer �������#��2

Label-Nummer ��������	<	�	=2	����
��	���������2
D#	
��������	/
��	�����	�
�	
����������	;
���8 CALL LBL 12

!��	4�
�� Wiederholung REP ? �
�	���	E���������
##�	�����	.��������2
+��	��#	/�����:	����	��������&	�
B	���	E���������
##	
���������	����2

�������������

�
��	����# CALL LBL-/
��	������	��	���	.�������
��
PROGRAMMLAUF ���	1����
##�/���	
���������&	���	��	��#
E���������
##	��������	��# LBL�/
��	#��	���	
�����������
��##��	���	��#	�������	/
��	#�t LBL 0 ������2
!
�	E���������
##	����	
���	����	����� CALL LBL-/
��
#���������	���#
�	
���������2

���������"#�	

0 BEGIN PGM 60 MM 1����
##�3��
��&	1����
##���##��	���	+
B�:���#

1 F 9999 G����	"�������	��#	"���������������
2 Z+20 /������	G9��
3 X+20 R0 Q��������
��	�������������	��� �
4 Y+10 R0 R��������
��	�������������	��� �
5 TOOL CALL 7 Z ���������!
���	
�������&	�2.2	��������	%&	���������3����	A
6 S 1000 /�����������
��
7 M 3 /������	�D�&	-������
��

8 CALL LBL 1 3�����	@��	E���������
##	�8	/���	�%	���	� 	
�
�������

9 X+40 R0 Q��������
��	�������������	��� $
10 Y+50 R0 R��������
��	�������������	��� $
11 CALL LBL 1 3�����	@��	E���������
##	�8	/���	�%	���	� 	
�
�������

12 X+60 R0 Q��������
��	�������������	��� �
13 Y+40 R0 R��������
��	�������������	��� �
14 CALL LBL 1 3�����	@��	E���������
##	�8	/���	�%	���	� 	
�
�������

15 Z+20 /������	G9��
16 M 2 1����
##�
��	G3;)&	/������	3E/&	����#�����	3E/

17 LBL 1 3��
��	@��	E���������
##	�
18 F 200 .�
���������@�������	������	���	E���������
##�
19 Z–10 ����������	
��	����)����
20 IY+20 R0 ���	�����
21 F 9999 G����	"�������	��#	4����
����	���	"���������������
22 Z+2 4����
����
23 LBL 0 ����	@��	E���������
##	�

24 END PGM 60 MM 1����
##�����&	1����
##���##��	���	+
B�:���#
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##�	���	1����
##�������������������
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�����		����������������

����	1����
##�����������������	�����	/��	������	���	���
E���������
##	���2	!
�	����	���	1����
##�����	���	�����
���	.�����	���	������������	��������������2
;
���	$	����	
���	�����	�������2

�
�	��	�$	� CALL LBL�"��	���	��	�
	����������	���%�	$	�����
�

3#	.��������#	�����	�2.2 CALL LBL 1  REP  10 / 10 2

!��	������	A
����	#��	��#	/����������	������	
�&	�
B	��	����
�#	����	1����
##�����������������	�
�����2
!��	A
������	��#	/����������	���	���	�����������	����	���
���	3��
��	���	��������������2
!��	A
��	��
	����#	/����������	����	���#	3�
�������	���
3��
��	���	����	@������������	��������������	
�2

����������	����	�����������	���%�	$	�����
�������	
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��������������8 	�, ##
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��� � 8 Q	S	 $	## R	S	�$	##
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14��	������	.�������	���9�����	/��	�����	4����
#��	/�����
��	����	+����	����������	<!D�	5((=^

A��	�������	/�����:�;�����	�������2

1����
##�+
���	< LBL =	���	����	1����
##�����������������	������2
!��	)�*	������	���	����������	����� Label-Nummer @��2

�

L a b e l - N u m m e r  ?

ENT

1 ENT
Label-Nummer ��������	<	�	=2	����
��	���������2
D#	
��������	/
��	�����	�
�	��������	;
���8 LBL 12

"��������
���� Label-Nummer �������#��2

������������

!��	1����
##�/���	���	���	1����
##�����������������	�����
/��	������	��� LBL-/
��	���2

�	����	�8	;
���	���	1����
##�����������������	������
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5 E���������
##�	���	1����
##�������������������

75 )�*	��(

�	����	�8		1����
##�����������������	��������	� CALL LBL

1����
##�����������������

A��	�������	/�����:�;�����	�������2

;
���	
�������2
!��	)�*	������	��� Label-Nummer @��&	���	�������	�������	�����2

�

W i e d e r h o l u n g  R E P  ?

4 ENT

L a b e l - N u m m e r  ?

1 ENT

ENT "��������
���� Label-Nummer �������#��2

Label-Nummer ��������	<	�	=2	����
��	���������2
D#	
��������	/
��	�����	�
�	
����������	;
���8 CALL LBL 12

������������

3��
��	��� Wiederholungen ��������	<	(	=2
����
��	���������2

�
��	����# CALL LBL-/
��	������	��	���	.�������
��
PROGRAMMLAUF ���	1����
##�/���	����������&	���
��
	����# LBL-/
��	#��	���	
�����������	��##��	���	���
��# CALL LBL-/
��	������2
!
�	1����
##����	����	�##��	���#
�	9����	
���������&	
��
��������������	�����
##����	����2

���������"#�	

0 BEGIN PGM 70 MM 1����
##�3��
��&	1����
##���##��	���	+
B�:���#

1 F 9999 G����	"�������	��#	"���������������
2 Z+20 /������	G9��
3 TOOL CALL 9 Z ���������!
���	
�������&	�2.2	��������	7&	���������3����	A
4 S 1800 /�����������
��
5 M 3 /������	�D�&	-������
��

6 X+30 R0 Q��������
��	�������������	��� �
7 Y+10 R0 R��������
��	�������������	��� �

8 LBL 1 3��
��	@��	1����
##����	�
9 F 150 .�
���������@�������	������	���	1����
##�����������������
10 Z-12 ����������
11 IX+16 R0 ���	�����
12 F 9999 G����	"�������	��#	4����
����	���	1������������
13 Z+2 4����
����
14 IX-16 R0 1������������	��	Q
15 IY+15 R0 1������������	��	R
16 CALL LBL 1 REP 4 / 4 1����
##����	�	@���#
�	�����������

17 Z+20 /������	G9��
18 M 2 1����
##�
��	G3;)&	/������	3E/&	����#�����	3E/
19 END PGM 70 MM 1����
##�����&	1����
##���##��	���	+
B�:���#
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##�	����	���	!
����������������	������
���

�$$ )�*	��(

�����������	�
������������������������	�	����

+��	���	"2�(�!
����������������	���	)�*	��(	�9����	/��	��#
.�������	���	!����������������	4�	($�	����	�����	1*	
��	�6������
/�������	������2
1����
##�&	���������)
������	���	.�����������)
������		�
����
����	
��	!��������	
����@�����	���	���	.��
��	������	��	���	)�*
��������2

�

������������	�
������
�����
�
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Programm-Verwaltung �����2

Extern �����2

D a t e i - N u m m e r ?

Programm-Nummer ��������&	�2.2	,25

�6������	F���	�����	<!����������������	����	1*	#��	K�����
����������
��
)�*2�Q�	@��	G�D!��G3D�8	�����������	4�>	1*	����	)�*2�Q�8	�Q)=2

1����
##	��	���	)�*	������
���2
3#	)�*�.��������#	���������	���	+������ Einlesen Datei: 2

����	/���������������	��
	�����	��	���	)�*	������
���
<�����������	�Q)=&	#�B	���	1*	���	1����
##�	��	�	2

1����������&	"����
�����	���	3������B#9�����������8
�����	/2	��,	���	)����������	G
������	���	)�*	��(2

��	��
�	�	���
��������	���������	�

��	��
�	 �������������

K��������	����	���	1����
##�&
���	��	���	)�*	�����������	����

K��������	����	���	1����
##�&
���	
��	���	4�	�����������	����

!
���������
����	
��������

W E#���
����	4�	O	�Q)
W �������	1����
##�	
�������
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���
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�������������	
���������
�
�
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1����
##	#��	���	��##��	�$	��#	�6������	F���	������
���2
3#	)�*�.��������#	���������	���	+������ Ausgeben Datei: 2

Extern �����2

A� EXTERN-AUSGABE b������2�

�6������	F���	�����2
!����������������	����	1*	#��	K�����
����������
��	)�*2�Q�	@��	G�D!���
G3D�8	�����������	4�>	1*	����	)�*2�Q�	����	!������8	�����������	�Q)2

D a t e i - N u m m e r ?

1 0 Programm-Nummer ��������&	�2.2	�$2

 �!�"���#���$���%

����	��	
��	��#	�6������	!
�����������	�����	���	
1����
##	#��	���	��������	��##��	����&	����	��	����	
�
�����	�������������^

Programm-Verwaltung �����2

&������������������������'���
()������������	

����	/��	
���	1����
##�	
��	��#	)�*�/�������	
�������
������8

� !������	/��	���	/�����: Ausgabe alle2
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MOD

�
���
������	��
�������������
��
���
�����
�
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��8		beliebig

3��������1
�
#����	�����2

���������)
�����	����	.�����������)
�����	�����2
������

� A��	�������	/�����:�;�����	�������2

     D a t e i - N u m m e r ?

��##��	���	���������	����	.�����������)
�����	��������2

!
��������
��	����	�3���
��	��
����2

������

2

MOD



�$ 1����
##�	
�
�������

)�*	��( �$ 

����������������	
��

1����
##�	
�������	/��	��	���	.�������
�� PROGRAMMLAUF 
�2

.��	���	)�*	����	��	����	+9�����������&	1����
##�	
���
�������8
Einzelsatz
+��	���	)
���	�*-I ��
����	/��	�##��	���	1����
##�/
��&
���	���	)�*	
��	
��������	/
��	��������	���	������	�������������
;�����	
������2
Einzelsatz �#�������	����	���������&	����	���	1����
##
�
�	�����	+
�	
���
�������	����2

Satzfolge
!��	)�*	
�������	���	1����
##�/���	
���#
�����	�
�����
����

�&	���	���	������������	����	����	�
�	1����
##	@���������	
����

�������	���2
Satzfolge ��������	/��&	����	/��	���	������������	1����
##
�����	
�
�������	������2

����������	�
	���	������

�	����#	1����
##�
��	#�����	/��	�
�	��������	��	@���
�������������&	�
B	���#	3��
����	���	������	������������	
�����	�
�	��������	����	�
�	���������	���������	����2
!��	����#
��	"����������	�����	
�B���
��	���	�����
##������
������	��	���	"����������	���	���������
��	���#	3��
����
���	������	������������2

�������	�����������������������	�
	���	����������������������
� ��������	��	��������	G9��	�����������2
� ��������	��	Q	���	R	<���������3����	A=	
��	�������
���	���

"����������	�
����2
� ��������	
��	3�����������	�
����2

�	���������

� /�
����	/��	�
�	���������	
��	��#	+
������������	
��2
� �����	/��	���	�����������	.����������	<�����

H.����������	�����_=2
� /�����	/��	���	����������.����������2
� �����	/��	�
�	
������������	1����
##	#�� Progr.-

Nummer.

�	��������������
������������������������������	�����������������

+��	���	?@�������!�����9����	
��	��#	)�*�.���������	�9����
/��	"�������	4	���	/�����������
��	/	������	���	1����
##�
���
���������	
��	$	���	�,$	[	���	�����
##������	�����	����������2

�

������	)�*�	�
���	�������!��������	���	���
/�����������
���?@������2
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��

/�
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��������	/
��

/�
���/
��	#��	/
�����##��	�����

+
�����������������	
��
����>
1����
##�
��	������������

1����
##�
��	
��������

���������!
���	��������

Einzelsatz 8
1����
##�/���	������������

GOTO

NC
0

����������

.�������
��8 PROGRAMMLAUF

4��	L����	���������	1����
##�/
��8	1������������	2

����	�
��	����	
#	.��������#	PROGRAMMLAUF SATZFOLGE �����8
Einzelsatz �����2

NC&,	�@�����*����

/�	���	1����
##�/���	#��	���	)
���	�*-I 
�������&	���	���
.�
��������	
������������	���2

��	����� ����������
������

!��	)�*	�
��	��	���	.�������
�� PROGRAMMLAUF EINZELSATZ
1����
##�/���	������������2

1����
##�/
��	������������8
� !������	/��	���	/�����: nächst. Satz	2

+
�������
������������
��	���	1�������	�
����&	���	
��	
��������
/
��	
��������	����	<�
���	��������������	���	)�*	�����#���
��	1��
��������������	
��	���	��������������	/����=8
� !������	/��	���	)
���	�*-I	2
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�J��!�
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##�	
�
�������
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	���
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!��	+
�����������������	����	����&	��	/��	���	4�������
Satzfolge 
�	D����	)�*	������	�9����	����	�����2

.�������
��8  PROGRAMMLAUF

����	�
��	����	
#	.��������#	PROGRAMMLAUF EINZELSATZ �����8
Satzfolge �����2

1������������2NC

����	���	�����
##�����	1�������	��������	���&	��
�������	���	)�*

���#
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